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SEHR GEEHRTER INTERESSENT,

wir freuen uns, dass Sie sich flr unsere VE-Wasser-Anlagen interessieren und hoffen,
dass unsere kleine Informationsschrift den gréBten Teil Inrer Fragen beantworten wird.

Wir haben bewusst eine vereinfachte oder verallgemeinerte Beschreibung gewahlt
und versucht, die Zusammenhadnge ohne UbermaBigen Einsatz von Fachausdricken
verstandlich zu machen.

Wir méchten, dass Sie vor einer eventuellen Investition einen moglichst umfassenden
Eindruck von diesem Wasseraufbereitungsverfahren erhalten, um fundierte Entschei-
dungen treffen zu kdnnen. Deshalb finden Sie in unseren nachfolgenden Texten nicht
nur ein ,Loblied* auf die Mdglichkeiten der VE-Wasser-Anlagen, sondern wir nennen
lhnen auch klar die Grenzen und benennen bekannte Probleme.

Gern stehen wir Ihnen fur weitere Fragen zur Verfligung.

Mit freundlichen GruBen,

f%ﬁzf

Stephan Heuer, Geschéaftsfihrer

[
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WAS IST VE-WASSER?

VE-Wasser ist die AbkUrzung fur Voll-Entsalztes-Wasser und wird auch als ,,De-
mineralisiertes Wasser”, ,Deionisiertes Wasser” oder ,,Entmineralisiertes Wasser*”
bezeichnet. Gelegentlich wird auch von ,Osmosewasser® oder ,Enthartetem
Wasser“ gesprochen.

Letztere Bezeichnung ist allerdings nicht korrekt, da hier evtl. nur die Calcium-
und Magnesium-lonen aus dem Wasser entfernt wurden (siehe hierzu weiter un-
ten in der Beschreibung der Enthartungsanlage).

Im vollentsalzten Wasser hingegen liegen im Idealfall keinerlei (im Wasser) geloste
Stoffe vor. Die Qualitat bzw. die Reinheit des VE-Wassers wird Uber seine Leitfa-
higkeit ausgedruckt. Im technischen Bereich wird diese in uS/cm angegeben.

Die Anforderungen an die VE-Wasser Qualitat kdnnen sehr unterschiedlich sein.
In Spulprozessen der Oberflachentechnik wird haufig ein Wert von < 20 uS/cm
gewdunscht.

Sehr niedrige Leitwerte, z.B. < 0,2 uS/cm, werden als Reinstwasser bezeichnet
und erfordern oft einen hdheren technischen Aufwand.

Bestimmender Faktor bei der Herstellung von VE-Wasser mit unseren Anlagen ist
neben der Rohwasserqualitat die Auswahl der Membran der Umkehrosmoseein-
heit (siehe weiter unten).

Zu berlcksichtigen ist weiterhin, dass die Leitfahigkeit temperaturabhangig ist
und bei Weiterleitung und Lagerung durch Rohr- und Behaltermaterialien, insbe-
sondere aber auch durch den Kontakt mit Luft, wieder ansteigt.
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WIE FUNKTIONIERT
EINE VE-WASSER-ANLAGE?

Zur Vollentsalzung stehen verschiedene Verfahren zur Verfugung.
FUr technische Prozesse sehr gebrauchlich sind zwei Verfahren, die
nachfolgend kurz erlautert werden.

1 | VOLLENTSALZUNG MIT IONENAUSTAUSCHERVERFAHREN

Bei diesem Verfahren wird das Rohwasser durch Harze geleitet, die ihm Kationen

und Anionen entnehmen und gegen Wasserstoff- bzw. Hydroxid-lonen austau-  lonenaustauscher bend-
schen. Die Harze kdnnen in getrennten Patronen eingesetzt werden oder ge-  tigen Sauren und Laugen
meinsam in sogenannten Mischbettharz-lonenaustauschern. zur Regeneration

Mischbettharz-lonenaustauscher werden in der Regel als Austauschpatronen
beim Hersteller regeneriert. Selektive lonenaustauscher werden vor Ort vom
Anwender mit (Salz-) Sdure und (Natron-) Lauge regeneriert. Dieses Verfahren
erfordert eine entsprechende Schulung der Mitarbeiter, erhdhte Sicherheitsvor-
richtungen, sowie entsprechende Stell- und Lagerflachen im Unternehmen. Vor
der Ableitung der bei der Regeneration anfallenden Abwasser mussen diese wei-
terhin in einer Neutralisationsanlage behandelt werden.

2 | VOLLENTSALZUNG MIT UMKEHROSMOSE

Mit der Umkehrosmose werden die Kationen und Anionen im Wasser geldster
Stoffe durch eine Membran aus dem Wasser entfernt. Die Funktion der Um-
kehrosmose wird weiter unten im Text erklart.

In der Regel wird VE-Wasser aus Trinkwasser erzeugt, welches neben verschie-
densten Elementen in geringsten Mengen vor allem haufig einen hohen Gehalt an
Calcium aufweist. Calcium bestimmt maBgeblich die Harte des Wassers. Grund-
satzlich ist eine VE-Wasser Erzeugung auch nur mit einer Umkehrosmoseanlage
moglich. Aus Grinden der héheren Ausbeute und des zuverlassigen Betriebs
wird oft eine Enthartungsanlage vorgeschaltet.

Zur VE-Wasser Erzeugung wird das Rohwasser dabei zundchst durch einen lo-  Umkehrosmoseanlagen
nenaustauscher geleitet (Enthartungsanlage), der Calciumionen gegen Natrium-  arbeiten chemikalienfrei
ionen austauscht. Ergebnis ist ein Weichwasser ohne héartebildende Inhaltsstoffe.  und miissen nicht

Das Weichwasser wird nun der Umkehrosmoseanlage zugeleitet, die Uber Mem-  regeneriert werden.
branen die im Weichwasser enthaltenen geldsten Stoffe entfernt. Dieses Verfah-

ren ist wesentlich einfacher in der Handhabung, da der lonenaustauscher der

Enthartungsanlage automatisch mit ,Kochsalz* regeneriert wird.
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VE-WASSER-ANLAGE

VOLLENTSALZUNG MIT UMKEHROSMOSE

Die Umkehrosmose erfordert Uberhaupt keine Regeneration, da die erzeugten s. vorherige Seite
Konzentrate permanent in den Kanal abgeleitet werden. Weiterhin sind flr den

Betrieb keinerlei gefahrliche Chemikalien erforderlich und dementsprechend auch
keine erhdhten Sicherheitsanforderungen.

WELCHE VORTEILE HAT DIE AUFBEREITUNG
MIT UMKEHROSMOSE?

Im vorhergehenden Kapitel wurde schon kurz auf die Anforderungen der ver-
schiedenen Verfahren eingegangen. Nachfolgend erhalten Sie noch einmal eine
Aufstellung der wesentlichen Anforderungen, die es zu beachten gilt.

1 | MISCHBETTHARZ-IONENAUSTAUSCHER

Einfaches Verfahren ohne jegliche Sicherheits- und Infrastrukturanforderungen.  Mischbettharz-lonen-
Minimaler Platzbedarf, jedoch relativ hohe Betriebskosten fur die Regeneration.  austauscher sind ideal
Empfehlenswert vor allem bei geringstem Bedarf an VE-Wasser und zur Nachbe-  fiir kleinste Bedarfe
handlung (Qualitatsverbesserung) der beiden nachfolgenden Verfahren. und die Nachbehandlung

2 | SELEKTIVE IONENAUSTAUSCHER

Bei einer Erstinvestition entstehen relativ hohe Kosten, da neben den lonenaus-

tauschern eine vergleichsweise umfangreiche Infrastruktur erforderlich ist:

e Gesicherte Stell- und Lagerplatze fur Sauren und Laugen, ggf. mit Absaugvor-
richtungen und Absperrungen.

e Neutralisationsanlage fUr die Regenerationswasser.

e Geschultes Personal fir den Umgang mit gefahrlichen Stoffen.

e Geeignete innerbetriebliche Transportmaoglichkeiten.

Weiterhin werden flr die Regeneration Sauren und Laugen verbraucht, sowie
gof. weitere Chemikalien fur die Neutralisation und groBe Mengen Spulwasser.
Dieses Verfahren eignet sich aus unserer Sicht insbesondere bei Ersatzbeschaf-
fungen mit schon bestehender Infrastruktur oder besonderen Einsatzbedingun-
gen/Anforderungen.

(3}
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UMKEHROSMOSE

WELCHE VORTEILE HAT DIE AUFBEREITUNG MIT UMKEHROSMOSE?

3 | ENTHARTUNGSANLAGE MIT UMKEHROSMOSE

Die Anlagenkombination zeichnet sich besonders durch einfachen und zuverlas-
sigen Betrieb ohne besonderen Bedienungsaufwand durch Fachpersonal aus.
FUr den Betrieb ist lediglich das Regenerationssalz nachzufullen.

Die Anlagenkombination bendtigt sehr wenig Stellflache. Fur die Regeneration
der Enthartungsanlage fallt lediglich Salzwasser an, welches in der Regel ohne
Nachbehandlung in den Kanal eingeleitet wird. Die Umkehrosmose produziert
aus 100% Weichwasser ca. 75% VE-Wasser und ca. 25% Konzentrat. Das Kon-
zentrat wird in den Kanal abgeleitet. Die Gesamtausbeute ist von der Rohwasser-
harte abhangig, da noch die Spulwasser der Enthartungsanlage abzuziehen sind.
(z.B. bei 15°dH ca. 73% Gesamtausbeute). Eine Regeneration der Umkehros-
moseanlage ist nicht erforderlich. Lediglich beim Abschalten wird das restliche
Konzentrat aus den Membran-Modulen gespult (verdrangt).

Die Qualitdt des VE-Wassers liegt, bei Ublichen Trinkwasserqualitdten, in der
Regel bei unter 20 uS/cm. Fur hdhere Qualitatsanforderungen kénnen Misch-
bettionenaustauscher nachgeschaltet werden, die wegen der dann enorm hohen
Standzeit nur noch geringe Betriebskosten verursachen.

WARUM EINE ENTHARTUNGSANLAGE?

Wie weiter oben beschrieben, erhdht eine vorgeschaltete Enthartungsanlage die
Gesamtausbeute der Anlagen-Kombination. Das macht sich umso starker be-
merkbar, je hdher die Harte des Rohwassers ist.

Zwar verbraucht die Enthartungsanlage fur die Regeneration auch mehr Spul-
wasser — ohne Enthartungsanlage musste die Umkehrosmose jedoch bei hoher
Wasserharte mit deutlich geringerer Ausbeute betrieben werden.

Ein vielleicht noch wichtigerer Aspekt ist die Betriebssicherheit und der Wartungs-  Die Enthértungsanlage
aufwand. Umkehrosmosemembranen, die mit Hartwasser betrieben werden, erhioht die Gesamtausbeute
mussen in der Regel in Zeitabstanden gereinigt werden. und die Betriebssicherheit.

Hingegen arbeiten Umkehrosmosememibranen mit vorgeschalteter Enthartungs-
anlage in der Regel Uber Jahre hinweg ohne dass eine Reinigung erforderlich
wird. Der Wartungsaufwand reduziert sich deutlich.



ENTHARTUNGSANLAGE
EINZELFILTER- ODER DOPPELFILTER- ENTHARTUNGSANLAGE?

Man unterscheidet Einzelffilter-Enthartungsanlagen (auch Einfilter- oder Einstra-
Ben-Enthartungsanlagen genannt) und Doppelfilter-Enthartungsanlagen (Zwei-
straBen-Enthartungsanlagen).

Die Entscheidung hangt von der geplanten Nutzungsdauer ab. Im Regenerations-
prozess produziert die Enthartungsanlage kein Weichwasser. Ist jedoch eine un-
unterbrochene Weichwasserversorgung erforderlich, weil am Verwendungsort
»,rund um die Uhr“ gearbeitet wird, so sollte eine Doppelfilter-Enthartungsanlage
gewahlt werden. Hier produziert das jeweils andere Filter weiter Weichwasser flir
die Umkehrosmose, wenn das erste Filter regeneriert.

WIE FUNKTIONIERT EINE ENTHARTUNGSANLAGE?

In unseren Enthartungsanlagen befindet sich im Filter ein Kationen-Austauscher-
harz. Aus dem zugeleiteten Rohwasser werden hauptsachlich hartebildende
Calcium- und Magnesiumionen entfernt. Das Wasser erhéalt daflr jedoch Natrium-
ionen. Ist die Kapazitat des Harzes erschdpft, so wird mit Kochsalzlésung ge-
spult. Das Harz wird neu mit Natriumionen beladen und die Calcium- und
Magnesiumionen im Gegenzug mit dem SpuUlwasser in den Kanal abgeleitet.

SALZ

WEICHWASSER

HARTWASSER

SPULWASSER

HEUER
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Doppelfilter-Enthartungs-
anlage: Ununterbrochene

Weichwasserversorgung

Die mit Natriumionen
beladenen Harze

der Enthdrtung nehmen
Kalziumionen auf und geben
die Natriumionen ans
Weichwasser ab. Bei der
Regeneration lagern sich
erneut Natriumionen an den
Harzen an. Kalziumionen
werden mit dem Splilwasser
abgeleitet.
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ENTHARTUNGSANLAGE
WAS BEDEUTET DIE KAPAZITAT?

Die GroBe der Enthartungsanlage, auch Kapazitat genannt, wird in mé x°dH an-
gegeben. Eine Anlage mit 40 m3 x °dH kann z.B. aus Wasser mit 1°dH 40 m?
Weichwasser produzieren. Die fur die Anwendung maBgebliche Kapazitat be-
stimmt sich dann, in dem man die angegebene Kapazitat durch die vorliegende
Harte teilt.

BEISPIEL
Bei 10°dH des Rohwassers kann die genannte Anlage
4 m3 Weichwasser produzieren.

WIE LANGE DAUERT DIE REGENERATION?

Die Regeneration eines Filters dauert nur ca. 2 Stunden. Allerdings muss noch
genug Zeit zum erneuten Aufldsen des Salzes bleiben, bis eine neue Regenera-
tion beginnen kann. Insgesamt muss daher zwischen zwei Regenerationen ein
Abstand von 6 Stunden liegen.

WAS VERBRAUCHT EINE ENTHARTUNGSANLAGE?

In erster Linie Salz und Spulwasser. Weiterhin noch etwas elektrische Energie zur
Versorgung der Steuerung und zum Antrieb des Stellmotors. Die dafur erforder-
liche Leistung von ca. 10 W sind jedoch fast vernachlassigbar.

Salz und Spulwasserverbrauch hingegen hangen natirlich stark von der Harte

des Rohwassers ab. Je harter das Wasser, desto weniger Weichwasser kann  Je harter das Rohwasser,
erzeugt werden. Dementsprechend werden mehr Salz und Spulwasser je m®  desto geringer die Ausbeute
Weichwasser bendtigt. Die Ausbeute je m3 Weichwasser reduziert sich.

Eine grafische Darstellung finden Sie auf der nachsten Seite.



SALZBEDARF, SPULWASSER UND AUSBEUTE
ABHANGIG VON DER WASSERHARTE

2.500

2.000

1.500

1.000

500

80

60

40

20

100

75

50

25

\ \ \ \ \ \ \
10 15 20 25 30 35 40 45
\ \ \ \ \ \ \
10 15 20 25 30 35 40 45
\ \ \ \ \ \ \
10 15 20 25 30 35 40 45

Y
BEISPIEL

Salzbedarf je
m? Weichwasser

°dH

Spilwasser (1)
Spilwasserbedarf
je m®Weichwasser

°dH

Ausbeute je m?3

Weichwasser

°dH

bei 20 °dH werden fur die Regeneration
je m® Weichwasser bendtigt:

e Salz 1.2009

e Spulwasser 40 |
Die Ausbeute liegt hier bei 96 %

Die gemachten Angaben wurden nach bestem Wissen erstellt und stellen keine zugesicherten Leistungen dar. Die Angaben sind ohne Gewahr, Irrtum ist vorbehalten
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DIE UMKEHROSMOSEANLAGE:
DIE NATURLICHEN VERHALTNISSE UMKEHREN!

Die Osmose ist ein natlrlicher Prozess, bei dem, vereinfacht dargestellt, ver-
schiedene salzhaltige FlUssigkeiten ihren Salzgehalt angleichen, wenn sie Uber

Membranen getrennt zueinander gebracht werden.

Solche Membranen kommen in der Natur in vielfaltiger Form, z.B. in den Zellen
von Lebewesen und Pflanzen vor. Dabei strdbmt durch die Membran das salzér-
mere Wasser in das salzhaltigere Wasser. Auf der salzhaltigeren Seite steigt dabei
der osmotische Druck so lange, bis der Prozess zum Stehen kommt. Wie hoch
dieser Druck ist, hangt maBgeblich vom Unterschied der Salzgehalte ab.

Je hoher der Unterschied, desto hdher der Druck. Und damit wéaren wir auch
schon bei unserer Umkehrosmose. Hier wird das Prinzip umgekehrt. Setzen wir
salzhaltiges Wasser an einer Membran unter Druck, so kehrt sich die FlieBrich-
tung um. Das nahezu salzfreie Wasser flie3t durch die Membran ab (Permeat)
und das Salz wird zurtickgehalten und erhéht die Konzentration auf der Druck-
seite. Damit der erforderliche Druck durch den steigenden Salzgehalt nicht immer
weiter ansteigt, lassen wir von diesem Wasser permanent etwas in den Kanal
ablaufen: Unser Konzentrat.

PUMPENDRUCK

0O O o o 0o o o o o o

0O o o o o o o o o o
© 0o o 0o o o o o o o

SALZHALTIGES

WASSER ‘ . CWASSER- - - -

0O 0 0 0O 0o 0o 0O 0 0 O

SALZHALTIGES
WASSER

MEMBRANE

OSMOSE

Im natUrlichen Prozess wandert von der salzarmen Seite
Wasser so lange durch die Membrane, bis der Druck auf
der salzhaltigen Seite den osmotischen Druck (hier
durch den entstehenden Niveauunterschied dargestellt)
der L6sung angenommen hat.

MEMBRANE

UMGEKEHRTE OSMOSE

Durch Anlegen eines Druckes (z.B. Pumpe) auf das salz-
haltige Medium, kehrt sich der Prozess um. Das Ldsungs-
mittel Wasser wandert durch die Membrane, die ,Salze”
bleiben zurtick und konzentrieren sich auf. Der erforder-
liche Druck steigt, je salzhaltiger das Wasser wird.

0)40 876391

VE-WASSER
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UMKEHROSMOSEANLAGE
VERBRAUCHEN SICH DIE MEMBRANEN?

Die Membranen sind keine Verbrauchs- oder VerschleiBteile. Damit ist nattrlich
nicht gemeint, dass diese ewig halten. Jedoch haben wir unsere Anlagen mittels
vorgeschalteter Enthartung und Konzentratverdrangung aus der Membran nach
dem Filterprozess und periodisch in Betriebspausen so konzipiert, dass die
Membranen geringst moglich belastet werden. In der Praxis arbeiten Anlagen
seit zehn Jahren und mehr, bei denen weder ein Membranentausch noch eine
Membranenreinigung erfoderlich war.

MUSSEN DIE MEMBRANEN GEREINIGT WERDEN?

In der Regel mussen die Membranen nicht gereinigt werden. Unsere Konzen-
tratverdrdngung genUgt bei vorgeschalteter Enthartungsanlage in der Regel fur
einen zuverlassigen Betrieb Uber viele Jahre. Membranreinigungen werden nor-
malerweise nur dann erforderlich, wenn der Membran hartes Wasser zugefUhrt
wird (z. B. durch Salzmangel in der Enthartung), zu wenig Konzentrat ablauft (Ein-
stellung der Anlage) oder verkeimt (lange bei warmen Temperaturen unbenutzt
stehen lassen). Membranreinigungen kénnen vor Ort oder im Werk durchgefihrt
werden.

TRENNPROZESS AN DER MEMBRANE EINER UMKEHROSMOSEANLAGE

WEICHWASSER VE-WASSER
100% ca.75%
MEMBRANE

KONZENTRAT
ca.25%
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UMKEHROSMOSEANLAGE
WIE IST DER FUNKTIONSABLAUF DER UMKEHROSMOSE?

Das salzhaltige Weichwasser gelangt Uber ein Vorfilter zur Druckpumpe, die es
durch das Membranmodul fuhrt. Ein Teil wird Uber das Drosselventil ,,Rickfuh-
rung” im Kreislauf Uber die Pumpe zurtckgefuhrt. Ein anderer Teil wird als Kon-
zentrat ausgeschleust. Die Salzkonzentration im Kreislauf wird somit konstant
gehalten. Das durch die Membran getretene ,salzfreie” Wasser (Permeat, VE-
Wasser) wird zur Verbrauchsstelle bzw. zum Lagertank geleitet.

ABLAUF DER VE-WASSER-ERZEUGUNG IN DER UMKEHROSMOSE

KONTAKT +49 (0)40 876391

STROMUNGS-
MESSER
PERMEAT
EINGANGS- EINGANGS- HOCHDRUCK- FILTER-
FILTER VENTIL PUMPE MODUL
Sl STROMUNGS-
VENTIL MESSER
KONZENTRAT
DROSSELVENTIL DROSSELVENTIL
RUCKFUHRUNG KONZENTRAT

WELCHE WARTUNGS- ODER BEDIENUNGSARBEITEN FALLEN AN?

HEUER VE-Wasser-Anlagen arbeiten vollautomatisch und bedurfen keiner tag-
lichen Bedienung. Jedoch sollten die Einstellwerte taglich einmal Uberprift
werden. Sollten sich Leistungswerte verandern, kdénnen diese an den beiden
Einstellventilen nachgestellt werden.

Je nach Salzbedarf ist rechtzeitig Regenerationssalz in die Enthartungsanlage nach-
zuflllen. Gerade in der Anfangsphase sollte die Wasserharte am Ausgang der
Enthartungsanlage regelmaBig kontrolliert werden. Dies kann vom Anwender mit
dem mitgelieferten Testset einfach selbst durchgefuhrt werden und nimmt ledig-
lich einige Minuten in Anspruch. Empfehlenswert ist eine jahrliche Wartung, bei
der von unserem Servicepersonal die Anlage Uberprift und ggf. nachjustiert wird.

HEUER VE-Wasser-Anlagen
zeichnen sich durch

den geringen Bedienungs-
bedarf aus.
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VE-WASSER-ANLAGEN
UND IHRE ANWENDUNG

Kalkseifen in Kihlschmierstoffen, die sich schwer l6sbar an Bearbei-
tungsmaschinen ablagern, Chloride im Trinkwasser, die die Korrosion
an Maschinen und Werkstlcken erzeugen.

Die verschiedensten Inhaltsstoffe, die (fur den menschlichen Organismus in der
Regel lebenswichtig) vom Wasser bei seinem Lauf durch die Gesteinsschichten
aufgenommen werden, fuhren in Herstellungsprozessen oft zu Schaden und
Qalitdtsschwankungen der Produkte. Die Einsatzbereiche von VE-Wasser sind
vielfaltig: Unsere genannten Beispiele stellen nur einen sehr kleinen Bereich der
verschiedenen Einsatzbereiche von VE-Wasser dar.

WELCHE VORTEILE BIETET DER EINSATZ VON VE-WASSER?

e Reduzierung/Vemeidung von Flecken auf gereinigten Teilen
¢ \ermeidung von Kalkseifen in Entfettungsbadern und Kthlschmierstoffen
e Reduzierung der Schlammbildung in Eisenphosphatierungen und Spulen
e \ermeidung der Verkalkung von Warmetauschern
e \Vermeidung von unerwinschten Wechselreaktionen mit Chemikalien
in Kuhlschmierstoffen, Aktiv-und Spulbadern
e \ermeidung der Verkalkung von Elektroheizstaben
¢ \ermeidung von Kalkablagerungen in Bearbeitungsmaschinen
e Vermeidung von Korrosion durch Chloridanreicherungen

WELCHES WASSER KANN AUFBEREITET WERDEN?

HEUER VE-Wasser-Anlagen sind auf die Verwendung in Deutschland Ublicher
Trinkwasserqualitaten ausgelegt.

Brunnenwasser und andere weitgehend saubere Wasser, die mit Trinkwasser-
qualitdten vergleichbar sind, kénnen in der Regel ebenfalls aufbereitet werden.
Far Trinkwasser und insbesondere Brunnen- und andere Wasser empfehlen wir
dringend eine Wasseranalyse einzuholen. Weichen bestimmte Inhaltsstoffe (z. B.
Silikat, Eisen, Mangan) deutlich von Ublichen Werten ab, kann eine Vorbehand-
lung erforderlich werden.

Spulwasser sind ebenso wie andere Prozesswasser im Einzelfall zu beurteilen.
Hier ist in der Regel eine praktische Erprobung unumganglich.

Das bearbeitete Wasser darf eine Temperatur von 35°C nicht Uberschreiten.

KONTAKT +49 (0)40 876391

Der Einsatz von VE-Wasser
reduziert Wartungskosten,
Wechselhdufigkeit des
Prozessmediums und erhoht
die Qualitat der bearbeiteten
Produkte.



VE-WASSER-ANLAGEN

WAS SIND DIE TYPISCHEN ANWENDUNGEN
FUR HEUER VE-WASSER-ANLAGEN?

Wasser flr Metallreinigungsanlagen aller Art auf alkalischer oder saurer Basis
Spulbader und Galvanische Bader

Nachspeisung bei HeiBwaschgeraten/Hochdruckwaschern
Textilreinigungsanlagen

Versorgung fur Gleitschleifwasser

Klhlwasserkreislaufe

Prufwasser (z. B. Armaturenprifung)

Erodierwasser

Schleifwasser (z.B. Stein-, Glas- und Schmuckindustrie)
Wasch- und Spulwasser fur die Rissprufung

Versorgung von Dampfkesseln und Dampfreinigungsgeraten
Kuihlschmierstoffe

Luftbefeuchtungseinrichtungen

VE-Wasser zur Herstellung chemischer Produkte

WELCHE PROBLEME KONNEN MIT VE-WASSER-ANLAGEN
AUFTRETEN UND WELCHE ABHILFE IST MOGLICH?

Bei der Verwendung von Ublichem Trinkwasser nahezu gleichbleibender Qualitat
treten kaum besondere Probleme auf. Zu Stérungen fuhren kann jedoch:

PROBLEM:
Hartwasser durch falsch eingestellte Enthartungsanlage oder wenn vergessen
wird Salz nachzufullen.

PROBLEMBEHEBUNG:
Ursache ausschalten und Membranmodule mit Zitronensaure spulen. Unsere
Anlagen verfiigen Uber Salzmangelschalter, Leitwertalarm und Uberdrucksensor.

PROBLEM:
Verblockungen durch Inhaltsstoffe im Wasser z.B. bei stark schwankender
Rohwasserqualitat.

PROBLEMBEHEBUNG:

Vorhergehende Wasseranalyse, ggf. Vorbehandlung des Rohwassers, Einstel-
lung der VE-Wasser-Anlage auf die hochste zu erwartende Belastung im
Rohwasser.

HEUER

KONTAKT +49 (0)40 876391

HEUER VE-Wasser-Anlagen
sind fiir technische Prozesse
konzipiert.



& HEUER

VE-WASSER-ANLAGEN

PROBLEM:
Verkeimung der Anlage durch lange Stillstandzeiten unter klimatisch ungunsti-
gen Umstanden (warm Uber mehrere Wochen)

PROBLEMBEHEBUNG:

Wenn die Anlage Uber langere Zeit nicht verwendet wird (z.B. Betriebsferien)
sollte sie eingeschaltet bleiben. Die periodische Membranspulung bei unseren
Anlagen verhindert so recht zuverlassig eine Verkeimung.

PROBLEM:
Leistungsabfall durch zu hohe Ausbeute (falsche Einstellung).

PROBLEMBEHEBUNG:
Konzentratmenge wieder auf Sollwert anheben, ggf. Module mit Zitronensaure
spulen. Unsere Anlagen verfugen Uber einen Konzentratmangel-Sensor.

KONTAKT +49 (0)40 876391

HEUER VE-Wasser-Anlagen
verfligen (ber eine umfang-
reiche Anlageniiberwachung,
um Probleme frithzeitig zu
erkennen.



TECHNISCHE DATEN
DER HEUER VE-WASSER-ANLAGEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Module

Vorfilter

DUnn-Film-Komposit-Wickelmembranen

5 pm (je nach Anwendung)

ANLAGENSPEZIFISCHE TECHNISCHE DATEN

Anlagentypen
Pufferbehalter

Material Behélter

elektr. Anschluss
Nennleistung Permeat (I/h)
Stellflachen ca. (b x | x h)
Min. Eingangsdruck

Druckerhdhungpumpe

HVE 400 und 800

400 | oder 800 |, erweiterbar je 800 |

EE

230 V/50 Hz /1500 W max, 750 W dauer
200 bis 500

80 x120 x 195 (cm) bzw. 120 x 120 x 200
2 bar

3 bar bei 1 m3/h (andere Leistungen auf Anfrage)

Technische Anderungen vorbehalten

ANLAGENFLIESSBILD DER HEUER VE-WASSER-ANLAGEN

SALZ

ROHWASSER

ENTHARTUNG

SPULWASSER

\/

WEICHWASSER VE-WASSER
100% 75%

UMKEHROSMOSE PUFFERSPEICHER

KONZENTRAT DRUCKERHOHUNGS-
CA.25% PUMPE
v ENTNAHME

VE-WASSER

Die gemachten Angaben wurden nach bestem Wissen erstellt und stellen keine zugesicherten Leistungen dar. Die Angaben sind ohne Gewahr, Irrtum ist vorbehalten




